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WPLYW CZYNNIKOW PRZYZYCIOWYCH NA UBYTKI MASY
TUSZ WIEPRZOWYCH W CZASIE POUBOJOWEGO
WYCHLADZANIA

Streszczenie

Analizowano wplyw plci tucznikow oraz masy i otluszczenia tusz na wielko$¢ ubytkow ich masy
W czasie poubojowego wychladzania. Stwierdzono, ze wielko$¢ ubytkéw chtodniczych ujemnie korelowa-
ta z masa tusz tucznikow, a w przypadku tusz wieprzkow rowniez z ich otluszczeniem. Wyrazna tendencje
do zmniejszania strat masy obserwowano w grupie tusz o masie cieptej powyzej 80 kg. Nie stwierdzono
istotnych zalezno$ci migdzy picig tucznikow a wielkoscig ubytkow chtodniczych masy tusz.

Stowa kluczowe: tusze wieprzowe, wychtadzanie, ubytki masy

Wprowadzenie

Schiadzanie tusz zwierzat rzeznych po uboju jest podstawowym zabiegiem za-
pewniajagcym trwato$¢ migsa. Ma ono na celu stworzenie niekorzystnych warunkow do
rozwoju drobnoustrojow, jak i zwolnienie przebiegu procesOw enzymatycznych za-
chodzacych w tkankach [5, 11, 16]. Ponadto poprzez sterowanie warunkami chtodni-
czego sktadowania migsa mozna wywiera¢ znaczacy wpltyw na niektore jego cechy
jakos$ciowe, takie jak: ubytki masy, krucho$¢, wodochtonnos¢, barwa [11, 12].

Przemyst migsny preferuje szybkie metody schtadzania tusz zwierzat rzeznych ze
wzgledu na mozliwo$¢: zmniejszenia strat zwigzanych z ususzka, poprawy czystosci
mikrobiologicznej oraz przyspieszenia procesu przetwarzania [2, 15]. W zwigzku
z tym intensyfikacja procesé6w obrobki chlodniczej migsa jest jednym z wazniejszych
kierunkéw rozwoju technologii i techniki chtodniczej. Rozwigzanie powyzszego za-
gadnienia zwigzane jest z konstrukcja nowoczesnych komor chiodniczych, ktérych
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centralnym ogniwem jest prawidlowo wybrany system ochtadzania odprowadzajacy
cieplo z tusz lub poéttusz [18]. Pewien wplyw na efekty schtadzania tusz mogg mieé
takie czynniki, jak: masa tuszy, jej otluszczenie i umigSnienie oraz ple¢ zwierzat [1].
Okreslenie skali wplywu tych czynnikéw moze przyczynic¢ si¢ do optymalizacji wa-
runkow prowadzenia procesu wychladzania tusz.

Celem pracy byta analiza wptywu plci tucznikdéw oraz masy i othuszczenia tusz na
wielkos¢ ubytkéw ich masy w czasie poubojowego wychtadzania.

Material i metody badan

Badania prowadzono w duzych zaktadach migsnych w péinocno-wschodniej Pol-
sce, na wybranych losowo 365 tuszach tucznikéw pochodzacych z zaplecza surowco-
wego tych zaktadow. Zwierzeta pochodzity ze skupu masowego i byty zréznicowane
rasowo, z przewaga tucznikdw rasy wbp i pbz oraz ich mieszancéw. Uboj zwierzat
1 obrobke poubojowa tusz prowadzono zgodnie z przepisami obowigzujacymi w prze-
mysle migsnym. Po uptywie okoto 45 min od momentu oszolomienia tucznikow doko-
nywano wazenia tusz na kolejkowej wadze elektronicznej I (z doktadnoscig do 0,1 kg)
w celu ustalenia masy tuszy cieptej, a nastgpnie kierowano je do wychtodzenia. Wy-
chtadzanie tusz prowadzono metoda szybka dwufazowa (I faza — ok. 2 h w temp.
-10 °C, przeptyw powietrza ok. 2 m/s, bez przemieszczania tusz; Il faza — ok. 22 h
w temp. 2 - 4 °C, przeptyw powietrza ok. 0,2 - 0,5 m/s, bez przemieszczania tusz).
Podane parametry procesu wychtadzania ustalono na podstawie informacji uzyskanych
w zaktadach migsnych. Po wychtodzeniu tusze ponownie wazono na kolejkowej wadze
elektronicznej II (z doktadnoscia do 0,1 kg), aby ustali¢ mase¢ tuszy zimnej. Na pod-
stawie réznicy miedzy masg tuszy cieptej i zimnej obliczano wielko$¢ chtodniczych
ubytkéw masy tuszy.

Na wiszacych wychtodzonych prawych poéttuszach dokonywano pomiaréw gru-
bosci sloniny za pomocg suwmiarki (z doktadnosciag do 0,1 cm) wedlug metodyki
SKURTCh [10] w nastgpujacych punktach: w najgrubszym miejscu nad topatka; na
grzbiecie, mi¢gdzy ostatnim kregiem piersiowym a pierwszym kregiem ledzwiowym;
nad dogtowowa krawedzig przekroju migsnia posladkowego $redniego (krzyz I); nad
srodkiem przekroju migsnia posladkowego $redniego (krzyz II); nad doogonowa kra-
wedzig przekroju migénia posladkowego sredniego (krzyz III). Na podstawie wynikow
z pigciu wymienionych pomiardéw, obliczano $rednig grubos$¢ stoniny grzbietowe;.

Na podstawie uzyskanych danych dokonywano analizy wielko$ci ubytkow chtod-
niczych masy tuszy w zalezno$ci od:

— masy tuszy cieplej - w obrebie 4 grup wagowych (<69,9 kg; 70 - 79,9 kg; 80 -
89,9 kg; >90 kg),

— S$redniej grubos$ci stoniny - w obrebie 2 przedzialow Sredniej grubosci stoniny
(£24 mmi>25 mm),
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—  plei $win (wieprzki i loszki).

Wyniki badan opracowano statystycznie w programie komputerowym Statistica
wersja 9.0 [13]. W obliczeniach zastosowano dwuczynnikowa analiz¢ wariancji
w uktadach: ple¢ x masa tuszy cieptej, srednia grubos¢ stoniny X masa tuszy cieplej.
W pracy obliczano takze wspotczynniki korelacji prostej (r) migdzy wielkoscig ubyt-
kéw chlodniczych masy tuszy i pozostalymi cechami analizowanymi w badaniach.
Statystyczng istotnos$¢ réznic miedzy wartosciami $rednimi grup weryfikowano wielo-
krotnym testem rozst¢pu Duncana.

Wyniki i dyskusja

Wykonana analiza wariancji nie wykazala statystycznej istotnosci interakcji mig-
dzy plcia 1 masg tuszy cieptej tucznikéw. W zwigzku z tym uzyskane wyniki omowio-
no oddzielnie, z uwzglednieniem wymienionych czynnikdéw do§wiadczalnych.

Wplyw masy tuszy tucznikow na wielkos¢ ubytkow chiodniczych

Srednia masa tuszy cieplej tucznikow w kolejnych grupach wagowych wzrastala
o okoto 10 kg (tab. 1). Wartos¢ odchylenia standardowego wahata si¢ od 2,64 kg
w grupie tusz o masie 70 - 79,9 kg do 4,21 kg w grupie tusz najlzejszych (< 69,9 kg).

Na podstawie réznic migdzy masg tuszy cieplej i tuszy zimnej obliczono warto$ci
procentowych ubytkdw masy tusz powstatych w czasie ich poubojowego wychtadzania
(tab. 1). Najwicksze $rednie wartosci tego wskaznika stwierdzono w grupie tusz o ma-
sie < 69.9 kg (2,27 %) oraz 70,0 - 79,9 kg (2,28 %). Wraz ze wzrostem masy tuszy
cieptej powyzej 80 kg obserwowano tendencj¢ do zmniejszania si¢ strat masy tuszy
w czasie wychtadzania. W grupie tusz o masie 80,0 - 89,9 kg wynosity one 2,19 %,
a w obrebie tusz o masie > 90 kg - 1,98 %. Z przedstawionych danych wynika, ze r6z-
nica mi¢dzy najwigksza i najmniejszg Srednig warto$cig analizowanego wskaznika
wyniosta 0,3 %. Nie wykazano statystycznie istotnej (P > 0,05) r6znicy miedzy warto-
$ciami srednimi w przypadku tusz z poszczeg6lnych grup wagowych.

W badaniach przeprowadzonych przez Czyzak [3] ubytki chtodnicze masy tusz
tucznikow ksztattowaty si¢ na nieznacznie wyzszym poziomie od stwierdzonego
w badaniach wlasnych. Cytowana autorka stwierdzita, ze najwigksze straty masy tusz
wystapity w obrebie najlzejszych tusz loszek, tj. w przedziale wagowym 50,1 - 60 kg
oraz to, ze zmniejszaly si¢ one w miar¢ zwigkszania si¢ masy tusz, osiggajac minimum
(2,02 %) przy ich masie >90 kg, wobec sredniej calej populacji wynoszacej 2,41 %.
Inaczej przedstawiaty si¢ straty chtodnicze masy tusz wieprzkow. Najwieksze wystapi-
ty w przedziale wagowym 70,1 - 80 kg (2,44 %), a najmniejsze w przedziale >90 kg
(1,86 %), przy warto$ci sredniej catej populacji badanych tusz wieprzkow wynoszacej
2,31 %.
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W przeprowadzonych badaniach wraz ze wzrostem masy tusz nastgpowato
zwigkszanie si¢ ich otluszczenia (tab. 1), co jest zgodne z wynikami badan przeprowa-
dzonych m.in. przez Czyzak [3] oraz Gejdela i Korzeniowskiego [4]. Charakterystycz-
ne przy tym bylo to, ze wyrazny wzrost $redniej grubosci stoniny miat miejsce w gru-
pie tusz najcigzszych, tj. o masie > 90 kg. Wyniki te mogg by¢ zatem wytlumaczeniem
stwierdzonego w badaniach zjawiska zmniejszonych ubytkéw masy tusz ztej grupy
wagowej w trakcie poubojowego wychtadzania. Jak podaje Renk [9], w tuszach ci¢z-
szych gruba warstwa stoniny, a takze mniejszy stosunek powierzchni migsa do jego
masy ograniczajg ubytki chtodnicze.

Wplyw pici tucznikow na wielkos¢ ubytkow chlodniczych masy tusz

Przeprowadzone badania wykazaly statystycznie istotny wptyw plci tucznikéw na
mas¢ 1 otluszczenie tusz (tab. 1). Wigksza masa (P < 0,01) oraz gruboscig stoniny
(P < 0,01) charakteryzowaty si¢ tusze wieprzkow. Nalezy jednak podkresli¢, ze mimo
statystycznej istotnosci, réznice migdzy Srednia grubos$cig stoniny w badanych punk-
tach pomiarowych tusz byty mate i wynosity ok. 2 - 3 mm. Stwierdzone w badaniach
tendencje do wigkszego otluszczenia tusz wieprzkow w poréwnaniu z tuszami loszek
sg zgodne z wynikami badan innych autorow [7, 8]. Stosunkowo niewielka roznica
grubos$ci stoniny objetych badaniami tusz wieprzkow i loszek byla prawdopodobnie
jednym z powodéw bardzo matej réznicy miedzy $rednimi wartosciami ubytkow
chtodniczych masy tusz (0,06 %) (tab. 1). Wiadomo bowiem, ze wielko$¢ ubytkow
chlodniczych jest ujemnie skorelowana z gruboscig stoniny [9].

Wplyw ottuszczenia (grubosci stoniny) i masy tusz na wielkos¢ ubytkow chiodniczych

Wsrod 365 tusz zdecydowana wigkszos$¢ stanowity tusze o $redniej grubosci sto-
niny < 24 mm (276 sztuk) (tab. 1). Srednia gruboéé¢ stoniny w poszczegélnych punk-
tach pomiarowych tusz byla o okolo 10 mm wigksza w grupie tusz zaliczonych
w przeprowadzonych badaniach do tusz o wigkszym otluszczeniu (> 25 mm).

Stwierdzono, ze tusze o grubosci stoniny < 24 mm odznaczaly si¢ zdecydowanie
mniejszg masg tuszy cieptej i zimnej w poréwnaniu z tuszami o grubosci stoniny
> 25 mm (tab. 1), co zostato potwierdzone statystycznie (P < 0,01). Ro6znica migdzy
$rednig masg tusz z tych dwoch grup wynosita okoto 7 kg. Ponadto wykazno duza
zmienno$¢ masy tusz w obrebie obu grup tusz o ré6znym ottuszczeniu.

Srednie warto$ci ubytkéw masy tusz o grubosci stoniny < 24 mm i > 25 mm wy-
nosity odpowiednio 2,23 %1 2,18 % (P > 0,05) (tab. 1). Nalezy przy tym zwréci¢ uwa-
ge na stosunkowo wysokie wartos$ci odchylenia standardowego (okoto 0,4 %) analizo-
wanej cechy w porownywanych grupach tusz.

Analiza wariancji wykazata statystyczng istotnos$¢ interakcji mi¢dzy ottuszcze-
niem i masg tusz tucznikow w obrebie takich cech, jak: masa tuszy cieptej, masa tuszy
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zimnej, grubo$¢ stoniny zmierzona nad $rodkiem przekroju migsnia posladkowego
sredniego (krzyz II) oraz ubytki masy tuszy w czasie wychtadzania (tab. 1). Szczego-
towa analiza wynikdw w podgrupach (tab. 2) wykazata, ze najwigkszymi ubytkami
masy (2,55 %) charakteryzowaly si¢ tusze o masie < 69,9 kg i grubosci stoniny
> 25 mm. Nalezy podkresli¢, ze do grupy tej zaliczono tylko 8 tusz, a warto$¢ odchyle-
nia standardowego analizowanej cechy wynosita 0,89 % i byta ponad 2 - 3-krotnie
wigksza od stwierdzonej w pozostatych grupach. Najmniejsze ubytki masy (1,96 -
1,99 %) stwierdzono w podgrupach tusz najciezszych (> 90 kg), niezaleznie od $red-
niej grubosci stoniny.

Stwierdzone $rednie wartosci ubytkéw masy tusz wieprzowych w czasie poubo-
jowego wychladzania ksztaltowaly si¢ na wyzszym poziomie w poréwnaniu z wyni-
kami innych badan. Gejdel i Korzeniowski [4] dowiedli, Ze wraz ze wzrostem masy
tusz oraz stopnia ich otluszczenia, przy rownoczesnym zmniejszeniu ich umig¢$nienia,
nastgpowato zmniejszenie ubytkow z 1,95 % w grupie tusz zaliczonych do klasy E
(o $redniej migsnosci 56,96 % i masie 75,71 kg) do 1,44 % w grupie tusz zaliczonych
do klasy P (o éredniej miesnosci 38,98 % i masie 87,28 kg). Srednia wielko$¢ ubytkow
masy tuszy w warunkach zastosowanego przez cytowanych badaczy systemu szybkie-
go dwufazowego wychtadzania tusz (od -10 do -15 °C przez 3 - 5 h, przy przeptywie
powietrza ok. 2 m/s, a nastgpnie konwencjonalne wychtadzanie w temp. ok. 0 °C, przy
przeptywie powietrza 0,2 - 0,5 m/s, do 16 - 20 h post mortem) wynosita 1,64 %. Ubytki
masy tusz wieprzowych na poziomie 1,9 - 2 %, a wigc zblizonym do obserwowanego
przy konwencjonalnym systemie wychtadzania [11, 14], stwierdzili van der Wal 1 wsp.
[17], stosujac szybka metode wychtadzania tusz (-5 °C przez 2 h, przy przeptywie po-
wietrza 1, 2 1 4 m/s, a nastgpnie dalszym wychtadzaniu metoda konwencjonalna, tj.
w temp. 0 - 4 °C, przy przeplywie powietrza 0,5 m/s, do 24 h post mortem). Jedng
z prawdopodobnych przyczyn, stwierdzonych w badaniach wtasnych, wickszych sred-
nich ubytkow masy tuszy w warunkach zastosowania szybkiego dwufazowego wy-
chladzania tusz, w porownaniu z podawanymi w cytowane;j literaturze, mogta by¢ ob-
nizona wilgotno$¢ powietrza w komorze chlodniczej. Jak podaja James i Beiley [6],
przy redukcji wilgotno$ci wzglgdnej powietrza w komorze z 95 do 80 % obserwowano
zwickszenie ubytkéw masy tuszy o 0,5 %, co byto konsekwencja zwickszonego paro-
wania wody z mokrej powierzchni tuszy. Stwierdzone réznice mi¢dzy $rednig wielko-
Scig ubytkéw masy tusz w badaniach witasnych i w badaniach cytowanych badaczy
mogty rowniez wynikac¢ z faktu, ze $rednia masa tuszy cieptej §win objetych badaniami
wlasnymi byta wyraznie mniejsza. W konsekwencji charakteryzowaly si¢ one wick-
szym stosunkiem powierzchni migsa do jego masy, ktory jest dodatnio skorelowany
z wielkoscig ubytkow chtodniczych.
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Wspotczynniki korelacji prostej (r) miedzy badanymi cechami tusz i wielkoscig
ubytkow chiodniczych

W odniesieniu do catej badanej populacji tusz §win stwierdzono, ze sposroéd wy-
konanych pomiarow grubos$ci stoniny, najwyzej z ubytkami masy tuszy byt skorelowa-
ny pomiar na III krzyzu (r =-0,18, P < 0,01), a najnizej grubos¢ stoniny zmierzona nad
topatka (r = -0,07) (tab. 3). Na zblizonym poziomie ksztaltowaly si¢ wartosci wspot-
czynnikéw korelacji miedzy ubytkami masy a: gruboscig stoniny na grzbiecie
(r=-0,13,P <0,01), na I krzyzu (r = -0,11, P < 0,05), na II krzyzu (r = -0,12, P < 0,05)
1 $rednig grubos$cig stoniny z pigciu pomiarow (r = -0,14, P < 0,01). Najwyzszg wartos$¢
wspotczynnika korelacji prostej stwierdzono migdzy ubytkami masy tuszy a masg tu-
szy cieptej (r =-0,20, P <0,01) (tab. 2).

Tabela 2
Wyniki oceny badanych cech tusz w zalezno$ci od sredniej grubosci stoniny i grupy wagowe;j tusz.

Analysis of selected carcass parameters depending on mean thickness value of fat and weight group of
carcasses.

‘ . L . . . Statystyczna
Srednia grubosci stoniny x masa tuszy cieptej istotnodé roznic
. Mean value of back fat thickness™ x hot carcass weight™ . \ .
Miara migdzy $rednimi
Cecha stat. grup
Parameter Stat. |[IxA|IxB [IxC|IxD Thxf dExp dx ) Il x Statistical signifi-
A B C D .
meas. | n=78 | n=105 | n=74 | n=19 cance of differ-
n=8 | n=30 [ n=29 | n=22
(1) 2 3| @ & |6 | @ @) ences between
means for groups
Masa tuszy 4,8>1,2,3,5,6,7**
cieptej [kg] X |62,67| 75,51 |83,90|94,80 | 66,68 | 75,45 | 85,23 | 94,23 3,7>1,2,5,6%*
Hot carcass s 421 | 2,74 | 2,64 | 2,85 | 1,92 | 2,29 | 3,17 | 2,76 2,5,6>1%*
weight 6>5%*
Masa tuszy 4,8>1,2,3,5,6,7**
zimnej [kg] X |61,27| 73,76 | 82,08 92,94 | 64,98 | 73,83 | 83,32 92,35 3,7>1,2,5,6**
Cold carcass s 4,08 | 2,68 | 2,67 | 2,77 | 2,01 | 2,29 | 3,07 | 2,77 2,5,6>1%%*
weight 6>5%%*
Ubytek masy
tuszy [%] X 224 ( 2,32 [ 2,17 | 1,96 | 2,55 | 2,15 | 2,24 | 1,99 | 5>1,3,4,6,7,8**,2*
Carcass weight s 0,39 | 0,37 | 0,41 | 0,23 | 0,89 | 0,34 | 0,40 | 0,24 4,8<2**;1,7*
loss
Grubos¢ stoniny
na I[lmkélz]yzu X |11,09| 11,40 | 13,36 12,11 |21,25]20,17 | 20,00 | 25,68 | 1,2,3,4<5,6,7,8%*
Back fat thick- s 3,81 | 397 | 3,43 | 3,13 | 1,67 | 3,79 | 4,77 | 7,0,1 5,6,7<8%**
ness on II loin

¥/ $rednia grubo$¢ stoniny /mean value of back fat thickness : I — <24 mm, IT > 25 mm;
*/ masa tuszy cieptej / hot carcass weight: A — < 69,9 kg, B —70-79,9 kg, C — 80-89,9 kg, D —>90 kg
**_P<0,01; *-P<0,05
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Tabela 3

Wspotczynniki korelacji prostej (r) migdzy ubytkami chtodniczymi masy tuszy a pozostatymi analizowa-
nymi cechami.

Coefficients of direct correlation (r) between weight losses during carcass chilling and other parameters
analyzed.

Q = '
= = e} 72}
| N =
e L2 s|% E|l% OZ|E OZy it
e o o < N = = g < g |.s § 5)
.2 == - N oS | & 2|~ S| = S | E=70 &
5 = 2 | ZED @ gl= g|= =|= Z|8EE¢g
— O _~ 0 E E = — < o < =) < 5 < g L E =] *5
£%5 seal| 82 | 8288 5| S—s|f=<| cES (22552
%5 | 58| Sz |ZE8%2| 2ES |2ES | 2EE| FEE |E2S
o= g2 S | Q823 | EES | EES|EES| E=< [E€ 0 E
N 'S g2 B awn 2 s 5 g 5 s 5 0 5 o |§ &
S2 |99 25 |£2ET | 85|28 g 2R (528
2w =2 2o g =z gl gl 9o Eloss8s
3.2 | O g2 2 2 By 2|8 2827
= ERem) == o .8 Q S| o S Q 2 g o
S = s =2 =]l =] |8 S @
B = 2 [ 2 = 2 ﬁ 2 é" 3
©) O &) O O
Ubytek W+L [ -0,20%* -0,07 -0,13%** -0,11%* -0,12%* -0,18** -0,14%**
masy
tuszy [%
Caryca[lss] W | -021%* -0,04 0,14% | -0,14% | -0,17% | -026%* | -0,17*
weight
loss [%] L -0,15 -0,08 0,11 0,02 0,00 0,03 -0,06

*¥*_P<0,01; *- P <0,05; W — wieprzki / hogs; L — loszki / gilts

Obliczenia wykonane z uwzglednieniem plci tucznikow wykazaty zdecydowanie
mniejsze wspoltzaleznosci migdzy analizowanymi cechami w obrgbie tusz loszek
(tab. 3). Najwyzsza warto$¢ wspotczynnika korelacji prostej w przypadku loszek wy-
niosta r= -0,15 (P < 0,05) i charakteryzowata ona zalezno$¢ miedzy ubytkami masy
tuszy imasg tuszy cieplej. W przypadku tusz wieprzkow najwyzszy wspotczynnik
korelacji stwierdzono mi¢dzy ubytkami chtodniczymi masy tusz i gruboscia stoniny na
I krzyzu (r = -0,26, P <0,01).

Whioski

1. Wielko$¢ ubytkow chtodniczych masy tusz tucznikow (loszek i wieprzkow) byta
ujemnie skorelowana z masg tusz, a w przypadku tusz wieprzkéw rowniez z ich
otluszczeniem. Nalezy podkresli¢, ze wyrazng tendencje do zmniejszania si¢ strat
masy tusz w czasie ich wychtadzania obserwowano w grupie tusz o masie ciepltej
powyzej 80 kg.

2. Nie stwierdzono istotnych zalezno$ci migdzy plcig tucznikéw a wielkoscig ubyt-
koéw chtodniczych masy tusz.
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3. Uzyskane wyniki, dowodzace wystgpowania ujemne;j i statystycznie istotnej kore-
lacji migedzy masa tusz a ubytkami masy w czasie ich poubojowego wychtadzania,
wskazujg na celowos¢ uwzgledniania tej zalezno$ci przy wprowadzaniu tusz do
komor chtodniczych. W praktyce oznaczatoby to umieszczanie tusz o wigkszej
masie w komorach chtodniczych blizej Zrédla zimna (wentylatorow nawiewo-

wych).
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EFFECT OF PRE-SLAUGHTER FACTORS ON WEIGHT LOSSES OF PORK CARCASSES
DURING POST-SLAUGHTER CHILLING

Summary

During the research conducted, the effect was analyzed of fatteners’ sex and carcass weight & fatness
on the weight loss during the post-slaughter chilling. It was found that the weight loss level during the
carcass chilling was negatively correlated with the carcass weight of fatteners, and, in the case of the
carcasses of hogs, also with their fatness. In the group of carcasses showing hot weights exceeding 80 kg,
it was found a distinct tendency to lower weight loss during the chilling. No significant relationships were
found between the sex of fattening pigs and the level of weight loss during the carcass chilling.

Key words: pork carcasses, chilling, weight loss
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